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Titre de la méthodologie
Destruction de BD rejeté lors de la production de@lapplicable aux installations existantes.

Domaine Procédeé Industri
Tvbe de broi Réduction par catalyse rmique des rejets de;N provenant
yp Pro] de la production de,O applicable aux installations existantes

Résumeé de la méthodologie

Le protoxyde d’azote (D) est fabriqué a une fin Industrielle (utilisé patemple
comme gaz propulseur dans le conditionnement dsaés)y ainsi qu’a une fin Médicale (utilisé
par exemple dans le traitement de la douleur nggEkegent comme adjuvant d’anesthésie).

Le procédé de fabrication du protoxyde d’azotebese sur la décomposition a haute
température (vers 250°C) du nitrate d’ammoniumrs&aéaction suivante :

NH4NO3 —>| O + 2H,0

Le protoxyde d’azote est d’abord fabriqué soumfngazeuse puis liquéfié.
Au cours de la fabrication du.® au sein de notre usine, celui-ci est rejeté tatreosphere a
un certain nombre d’étapes du procédé, pour desrnaide Qualité du produit, de Sécurité, de
Process, de Réglementation (ex: AFFSSAPS/AMM etCBR), dAnalyse et de
Maintenance.

Les deux postes qui sont concernés par I'activat@rdjet correspondent a des rejets de
N2O Industriel ainsi qu’a des rejets deONMédical.

La méthodologie permet de calculer les réductaes émissions de,N possibles par
la mise en place d’un équipement complet de catdhsrmique de pO.

En effet, sous I'action de la chaleur, lgONse décompose de facon irréversible et
exothermique pour produire un mélange gazeux the en oxygéne que l'air, selon la réaction
suivante :

N-O —> N+ 1/2G + 82kJ/mol
<4

La présence d'un catalyseur permet de réalisee atomposition du protoxyde
d’azote a une température de 350°C (a la place50&05sans catalyseur). Les conditions de
décomposition sont ainsi maitrisées par I'équipdmaam destruction en termes de tenue
meécanique des matériaux et de sécurité process.

La mise en place d’'un traitement par catalyse tiggrenest susceptible de réduire les
emissions de PO traitées d’'un facteur d’ordre de grandeur 5.
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Q_EL
Limite du projet .
mesurée
Conc_N,0_S
Gaz de sortie T mesuree
v QRej_N,O_ND
Equipement de destruction ostimée
du N>O
Q_N,O_E A mesurée
Conc_N,O E mesurée
Q Gaz E calculée QRej_N,O_BP
Rejets gazeux N20O traités estimée
By Pass
QRej_N,O_NT
Usine de .
Pn_N,O — .. estimée
- = fabrication de N,O . >
mesurée Re.je,ts gazeux N20 non
traités

Le projet ne prendra pas en compte dans le scédaréférence les rejets liés a la mise
a I'air des stockages devant étre réalisée pawsgéaction (tous les 40mois) et I'épreuve (tous les
10ans) selon la Directive des Equipements sousipre(DESP).

Légende :

Pn_N;O : Production totale de @ de 'usine (t/an) pour I'année n,

QRej_N.O_NT : Quantité de BD rejetée par l'usine de fabrication dgQ\ non traitée par
I'équipement de destruction de®l (t) (hors inspection et épreuve des stockages),
QRej_N.O_BP: Quantité de BD non traitée par I'équipement de destruction d®,Nors
d’arréts de I'équipement de destruction ou de reaimces (t),

Q_N2O_E: Quantité de BD traité par I'équipement de destruction d€®Nt),

Q_Gaz_E: Quantité de gaz traité par I'équipement de detittn de NO (t),

Conc_N,O_E : Concentration massique deen entrée de I'équipement de destruction de
N20 (%),

QRej_N.O_ND : Quantité de BD non détruite par I'équipement de destructiors@tie (t),
Conc_N,O_S: Concentration de JD en sortie de I'équipement de destruction g@ ko),
Q_EL : Quantité d’électricité utilisée par I'equipemeiet destruction (KWh).
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1 Applicabilité

Cette méthode est applicable aux activitées de prgms lesquelles un catalyseur
thermique est installé en vue de la destructiornréjess de NO émis par I'usine de fabrication
de protoxyde d’azote existante.

L’activité de projet n'aura pas pour résultat I&rrd’une technologie existante
d’abattement ou de destruction dgON

2 Périmetre du projet

La méthodologie s’applique a des projets visamtsmble des installations de l'usine
de fabrication de protoxyde d'azote.

Le seul gaz a effet de serre pris en compte danmit® en place de projets
conformément a cette méthode est }©Nontenu dans les rejets liés au procede.

Le traitement du BD nécessite I'utilisation d’électricité. Si la quiééd de CQ produite
par la production d’électricité consommée par lggirest déja prise en compte dans
le cadre de la directive ETS, il convient de nelpgsendre en compte une deuxiéme fois dans
le cadre de ce projet.
Par contre si tel n’était pas le cas, et qu'iltydsis émissions de G@on prises en compte dans
le cadre de la directive ETS a cause de I'utiligati’'une énergie fossile, il conviendrait alors
de considérer ces émissions de,Glutilisation des sections 5.1 et 6 de |lM&thodologie
spécifigue pour les projets de production d’énetbermique réduisant la consommation de
combustibles fossiles dans une installation noeveli existante® référencée et disponible sur
le site du MEEDM a I'adresse suivante :
http://www.developpement-durable.gouv.fr/IMG/pdBOM_REF METH_005-
EconomiesEnergie-ATEE_EcoSec.parmet de quantifier les émissions de,(i@es a la
combustion d’énergie fossile)

Source Gaz Inclus? Justification/Explication
o N,O Oui Source majeure d’émissions
Sceénario . o -z
Usine de fabrication de CO, Non Non émis
d,e . protoxyde d’'azote CH, Non Non émis
référence —
Autres Non Non emis
Le projet de réduction du M9
CO, Non n'entraine aucune émission
Scénario | Emissions dues a la CO,
du projet | destruction de pO CH, Non Non émis
N,O Oui Emission résiduelle
Autres Non Non émis

Tableau 1 : Sources d’émissions inclues et exauggrimetre du projet
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3 Sélection du scénario de référence

La sélection du scénario de référence impliquesfitdication préalable des différents
scénarios de référence possibles pour le proj&tlietination de ceux qui ne sont pas viables.

Cette analyse est effectuée en trois étapes :

Etape 1. Identifier les scénarios de référence teslguement réalisables dans le cadre de
I'activité du projet :

La premiéere étape pour déterminer le scénaricdtirence est I'analyse de toutes les
options possibles pour le projet.

Cette analyse inclut le cas « business as uswal >gonsidérant les réglementations
nationales ou locales et les incitations écononsgeristantes pour déterminer si ce cas
correspond a la continuité ou non de l'unité dedpobion.

L’évolution des dispositions Iégislatives, régleraémes et des incitations économiques
(mentionnées au | de l'article 09 de I'Arrété duMars 2007), postérieurement a 'agrément,
entraineront une modification du scénario de ré@eapplicable a I'activité de projet.

Elle inclut également tous les autres scénariopaurraient étre applicables. L’analyse
doit inclure la mise en place d’une solution deuchn des émissions de® en I'absence de
reconnaissance du projet comme projet MOC.

Ces options incluent :
= La continuité de la situation actuelle, ou il nyrait pas d’installation de technologie
de destruction du JD.
= L'utilisation alternative de pD, comme :

o Recyclage du BO comme matiere premiere. En effet une alternadiveette
activité de projet consisterait en le renvoi dgDNjazeux rejeté dans le process
en amont de I'étape de liquéfaction.

o Utilisation de NO en externe

= L’amélioration de la technologie existante

Etape 2. Eliminer les alternatives au scénario deéférence qui ne répondraient pas aux
réglementations nationales et locales :

Le scénario de référence devra prendre en compgdulation des ateliers concernés
vis-a-vis de la législation sur les Installationsas3ées et les prescriptions de I'Arrété
Préfectoral d’autorisation y compris vis-a-vis dedstances autres que les gaz a effet de serre.
Les émissions de NOx seront particulierement pesesompte dans cette étape.

Il devra également prendre en compte la situatierawis de I'Inventaire francais des
Gaz a Effet de Serre.

Etape 3. Eliminer les alternatives au scénario deéférence qui feraient face a des
barriéres prohibitives (analyse des barriéeres) :

Sur la base des alternatives techniqguement rBlsaet qui répondent aux
réglementations nationales et locales, le partitipa projet doit établir une liste compléete des
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barrieres qui empécheraient aux différentes alteresmd’ étre réalisables en I'absence de projet
MOC.
Les barrieres identifiées sont :
= Les barrieres a l'investissement,
= Les barriéres liées a la réglementation AFSSAP®dgsibilité de recyclage du
N2O Industriel en amont duJ Médical) et aux spécifications attendues du
produit final (en termes de pureté du produit)
= Les barrieres technologiques, entre autres :
o Lesrisques techniques et opérationnels des alieesa
o L’efficacité technique des alternatives (i.e. Iatdection de NO, le taux
d’abattement),
o0 Le manque de main d’ceuvre qualifiée,
0 Le manque d’infrastructures pour mettre en ceuvtedanologie.
» Les barrieres liées aux pratiques dominantes, entres :
o Technologie avec laquelle les développeurs de tprmoge sont pas
familiers,
o |l n'existe aucun projet similaire opérationnel dda zone géographique
considéree.

Cette étape doit démontrer qu’au moins une alternaie fait pas face a des barrieres
prohibitives.

4 Additionnalité

Pour démontrer concrétement que le projet estiaddil, c’est-a-dire que les résultats
du projet en termes d’émissions dgO\sont différents du scénario de référence, leepordu
projet devra adopter un raisonnement par étapesprroément a ’Annexe 3 de I'Arrété du 2
Mars 2007 :

Etape 1:

La premiére étape consiste en l'identification etl@ caractérisation des différentes
options possibles, telles :

» La possibilité de recyclage dw® rejeté par l'installation en amont de I'étape
de liguéfaction de celui-ci,

» La possibilité d’'une utilisation commerciale rerellu NO rejeté. Il faudra
notamment évaluer si cela est possible technolegigunt, si la quantité de,®
rejetée est suffisamment importante pour justifier investissement de
traitement le cas échéant et si les réglementatbrspécifications liées a la
qualité du produit final médical permettent d’emgsr cette possibilite.

» La possibilité d’optimiser les parametres du precesur réduire d'un facteur
important les rejets de;,

* Le maintien du scénario de référence,

» Les difféerentes solutions techniques de destrudiom,O envisageables a un
codt supportable.
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Le demandeur démontrera que l'activité de projetutéiba des réductions d’émissions
de Gaz a effet de serre supérieures aux reduatiénsssion qui auraient été obtenues dans les
scénarii alternatifs.

Etape 2 :

Le demandeur démontre que, en I'absence d’'UREykan de rentabilité de I'activité
de projet est inférieur a celui des investissemaitésnatifs.

Il réalise une analyse financiére comparant laatglhité relative de I'activité de projet a
celle des investissements alternatifs, en tenampt® de I'impact financier prévisionnel lié au
bénéfice des URE.

Il sélectionne lindicateur financier le plus pednt pour refléter la rentabilité
comparée de l'activité de projet et des investigggmalternatifs (taux de rentabilité interne,
valeur actuelle nette, ratio colt/bénéfice, colitaire du service...), en tenant compte de
chacun des scénarii, de toutes les incitationsiguis dont ils peuvent bénéficier (notamment
subventions directes, avantages fiscaux...), ainsidgs codts et des bénéfices non marchands
dans le cas d’investissements publics. Une anagssensibilité est réalisée pour tenir compte
des variations possibles des hypothéses techonmméniques retenues (notamment taux
d’actualisation, prix des combustibles fossiles:édud’amortissement, colt du capital et de la
main d’ceuvre....)

Par exception :

- les activités de projet pour lesquelles il estndétré que les unités de
réduction des émissions constituent une partie nit@je des recettes
attendues sont dispensées des obligations préungsasagraphes précédents.
Pour ces activités, une analyse simple, détailentodts associés a I'activité
et démontrant qu’aucun autre bénéfice importargtraétendu en dehors de la
valorisation des URE, suffit ;

- lorsque l'activité de projet et les scénarii aitgifs ne reposent pas sur des
niveaux d’investissement comparables, la rentatfilitanciere de l'activité de
projet pourra étre comparée a une valeur standatdreelle correspondant au
retour financier attendu du type de projet congidéu égard a ses risques
spécifiques. Le choix et la justification de cettdeur standard reviennent au
demandeur. Le demandeur démontre alors que l'itelicdinancier pertinent
retenu calculé pour le projet présenté pour agrémeme valeur plus faible
gue le standard sectoriel de comparaison retenu.

Dans le cas particulier d’émissions dgONliées a une production de®! Industriel et
Médical, les réglementations et lois spécifiqugdiapbles sont :

- I'Arrété du 02 Février 1998 relatif aux préléventge et a la consommation
d'eau ainsi qu'aux émissions de toute nature dallations classées pour la
protection de I'environnement soumises a autooisatie NO n’est pas cité
en valeur limite d’émission.

- L’Arrété du 24 Décembre 2002 relatif a la déedimmannuelle des émissions
polluantes des installations classées soumiseésation,

- L’Arrété préfectoral d’autorisation d’exploiterudsite qui fixe une valeur
limite d’émissions.
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Il n'existe pas a la date de dépb6t de la présendéhadologie de contraintes de
réduction, d’incitations publiques, de subventiosigécifiques. Le calcul prendra donc
uniguement en compte les colts d’investissemerd&rploitation du projet et les comparera
a ceux des autres alternatives et du scénaridéienée.

Par ailleurs, la régle de non-cumul des incitatiempéche la mise en place simultanée
de plusieurs scénarii de réduction des émissibagdestruction d'une partie des Gaz a effet de
Serre ainsi que parallelement le recyclage d® Momme matiére premiére ou l'utilisation
commerciale rentable de celui-ci.

Etape 3 :

Dans le cas ou le demandeur n'opte pas pour I'&ajleéalise une analyse compléete
et documentée des « barrieres » de toute natuidéraontrant qu’elles limitent ou empéchent
la réalisation a grande échelle de l'activité dgjgir notamment :

- les barrieres a l'investissement : innovationspréant un risque trop élevé
pour attirer les investisseurs en capital ou obtemiprét bancaire ;

- les barrieres technologiques : manque de mainnd’eequalifiée, manque
d’infrastructures pour mettre en ceuvre la techrielpg

- les barrieres liees aux pratiques dominanteshni@ogie peu connue des
investisseurs, absence de projet similaire danszdae géographique
considéree.

5 Réductions d’émissions

Les émissions du scénario de référence sont defaoiemme la quantité de,® rejetée
par l'installation de production de protoxyde d’sez¢hors mise a I'air des stockages liée a la
Directive des Equipements Sous Pression, pour étispeet/ou épreuve de ceux-ci), calculée
a partir de la production de protoxyde d’azote ‘enhd-acteur Repere d’Emission (FRE),
exprimé en kilogrammes de protoxyde d’azote rgjaré&onne de protoxyde d’azote produit.

Le FRE correspond, pour la premiére année de nriseeevre du projet, au taux
d’émissions spécifiques le plus bas déclaré a I&AIRau titre des années 2008 et 2009,
diminué d'un coefficient de progrés correspondalat Baisse du taux d’émissions spécifiques
observée en pourcentage entre 2008 et 2009, amantmbre entier le plus proche.

Le FRE établi pour la deuxieme année de mise emeogluvprojet équivaut au FRE de
la premiére année, ajusté du coefficient de progrésité.

Si l'activité de projet démarre a une date postéee la validation par la DREAL des
données d’émissions spécifiques au titre de I'arBBdd), ces données, sous réserve qu’elles
caractérisent une amélioration de la performandérdallation par rapport aux années 2008
et 2009, devront étre prises en compte dans lellcdic FRE et du coefficient de progres.
Dans cette hypothese, le FRE serait calculé, ppyrémiere année de mise en ceuvre du
projet (ex. en 2011), au taux d’émissions spéaffigdéclaré au titre de 'année 2010, diminué
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d'un coefficient de progrés correspondant a la deaidu taux d’émissions spécifiques
observée en pourcentage entre 2009 et 2010, amantmbre entier le plus proche.

Les valeurs successives du FRE, fixées pour chaguée calendaire jusqu’a la fin de
la période de délivrance des crédits (31 décembie)? sont précisées dans le Document
Descriptif de Projet.

Les émissions du projet sont évaluées en fonctesnndesures de la concentration de
N2O non détruit par I'équipement de destruction d@ ldu niveau de la mise a I'air du gaz de
sortie de I'équipement de destruction (CongONS), et du débit de gaz en entrée de
'équipement de destruction (Q_Gaz_E). En effetdébit en entrée de I'équipement de
destruction est égal au débit de gaz en sorti&@daipement de destruction.
Ces données permettront de déduire la quantité A dn détruite par I'équipement de
destruction, en sortie (Q_Rej,®™_ND).
Elles comprennent également les émissions d©® Mon traitées par I'équipement de
destruction (lors de la maintenance de I'équipenpamtexempleQRej_N,O_BP, ainsi que
les émissions de J® provenant des sources non traitées par I'équipeche destruction du
N2O (QRej_NO _NT), (hors inspection et épreuve des stockagegjue défini dans le
périmétre du projet).

Les fuites sont les émissions liées aux productibéectricité a I'extérieur de la limite
du projet, utilisées pour 'unité de destruction ED).

Les réductions d’émission pour I'année n correspahch la différence entre les
émissions du scénario de référence et la sommémndissions du projet et des fuites :

REn = ESRn — (EPn + Fn) 1)

Les abréviations suivantes seront utilisées dasséfQuations permettant de
déterminer les émissions du projet, du scénari@fdeence ainsi que les fuites :

REN : Réductions d’émissions du projet pour 'annéede CQe)

ESRnN: Emissions du scénario de référence pour 'amn@ele CQe)

EPn : Emissions du projet pour 'année n (t des €0

Fn : Emissions dues aux fuites pour I'année n (t @gel

1...i: Nombre de points de rejets dgONqui sont traités par l'installation de destructidu
N0,

1...k : Nombre d’années utilisées pour le calcul du adgérde référence,

Pn_N;O : Production totale de @ de 'usine (t/an) pour I'année n,

Rejn_N,O : Kgs de NO rejetés sans mise en place du traitement deysattthiermique (kg)
pour I'année n,

FRE : Kgs de NO rejetés sans mise en place du traitement pdysatdermique par tonne de
N,O produite (Rejn_BD/Pn_NO) pour 'année n. Comme indiqué précédemmentydésurs
de ce facteur, qui integre un coefficient de pregreeront précisées dans le Document
Descriptif de Projet.

TRej_N,O _NT : Tonnes de PD rejetées par des sources non traitées par l'éogpt de
destruction du BD, par tonne de D produite. Ce taux est calculé en appliquant tio Ra
au FRE, (hors inspection et épreuve des stockatgse défini dans le périmetre du projet)
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Ra: part des émissions non traitées par I'équipententdestruction sur I'ensemble des
emissions, (hors inspection et épreuve des stoskagique défini dans le périmetre du projet)
QRej_N.O : Quantité de BD rejetée avant la mise en place de I'équipementediuction de
N2O (t), (hors inspection et épreuve des stockadegieedefini dans le périmétre du projet)
QRej_N.O _NT : Quantité de BD rejetée par des sources non traitées par |'émape de
destruction de PO (t), (hors inspection et épreuve des stockagegue défini dans le
périmétre du projet)

QRej_N.O_ND : Quantité de BD non détruite par I'équipement de destructiors@tie (t),
QRej_N,O_BP: Quantité de BD by-passée par I'équipement de destruction ¢®@, Nors
d’arréts de I'équipement ou de maintenances (t),

Conc_N,O_BP: Concentration de D dans le by-pass (%), lors d’arréts de I'équipdnaen
destruction ou de maintenances,

Q_N,O_E : Quantité de BO traité par I'équipement de destruction d€©Nt),

Q_Gaz_E: Quantité de gaz traité par I'équipement de dettn de NO (t),

Conc_N,O_E : Concentration de D en entrée de I'équipement de destruction g (%),
Conc_N,O_S: Concentration de XD en sortie de I'équipement de destruction d@ ko),
PRGn20 : Potentiel de réchauffement global dpONselon le protocole de Kyoto (t de gDt
de NO),

Q_EL : Quantité d’électricité utilisée par I'équipemeiat destruction (KWh),

Q_EL_GI : Quantité annuelle d’électricité utilisée parsitoe de production de,® (MWh/a),
F_CO,_EL : Coefficient d’émission de I'électricité (t de @ KWh),

E_EL : Emissions dues aux fuites électriques (t dee}O

INCxy : Incertitude de la chaine de mesure des parasngiye entrant dans le calcul des
emissions du projet. Les incertitudes differentarction des parametres étudiés.

5.1 Emissions du projet
5.1.1 NO non détruit par I'équipement de destruction
Le N>O non détruit par I'équipement de destruction gpond a trois types d’émissions :

- le N;O non détruit a la sortie de I'équipement de destration
(correspondant au rendement de I'équipement deudéshn)

La quantité de BD non détruite a la sortie de I'équipement de destin se calcule de la
maniére suivante :

QRej_N,0_ND=>Q _Gaz_ExConc_N,0_S (2)
1

- le NO qui n'est pas traité par I'équipement de destrudbn, notamment
lors de maintenance (et by-pass de I'équipementy’arrét de I'équipement
de destruction.

La quantité de BD non traitée par I'équipement de destruction deuta de la maniere
suivante :
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QRej_N,0_BP=YQ _Gaz_BPxConc_N,O_BP 3)
1

Avec :

Q_Gaz_BP= Q _Gaz_E et Conc_N,0_BP= Conc_N,O_E pendant les arréts de
I'équipement de destruction ou de maintenances

Q _Gaz_BP=0 etConc_N,O_BP=0 le reste du temps.

- le N;O provenant de sources non traitées par I'équipeméme destruction
du N,O.
La quantité de BD non traitée par I'équipement se calcule de lai@narsuivante :

QRej _N,0_ NT=TRej_N,0_NTxPn_N,O ) (4
Avec TRej_N,O_NT = RaxFRE

5.1.2 Emissions totales du projet

Les émissions du projeEPn) pour 'année n se calculent de la maniére sué/ant
EPn = (QRej_NO_ND+QRej N,O BP+QRej NoO NT) X PRG n20 X (1+INCxy) (5)

L'incertitude de mesure (ING) sera différenciée par élément mesuré (QRgD WD,
QRej_NO_BP, QRej_NO_NT).

5.2 Emissions du scénario de référence

La quantité de pbD émise pour I'année n se calcule de la maniéxaste :

ESRn = min (FRE x Pn_NO x PRG \20) (6)
Le Facteur Repére d’Emission (FRE), exprimé engkdonmes de protoxyde d’'azote rejeté par
tonnes de protoxyde d’azote produit, est évolutdndée en année et correspond a la
performance déclarée la plus ambitieuse sur le prarironnemental sur les deux derniéres

années. Comme indiqué précédemment, les valeuce €wcteur, qui intéegrent un coefficient
de progreés, seront précisées dans le Documentipifsde Projet.

5.3 Fuites

Les fuites pour I'année n sont les émissions lgda production additionnelle d’électricité
nécessaire au projet, utilisées pour I'équipemerdastruction (Q_EL). Elles se calculent de la
maniére suivante :

Fn=Q ELXF_CO, EL x (1+INCxy) (7)
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L’incertitude de mesure (INg) sera différenciée par élément mesuré (Q_EL ici)

L’électricité nécessaire au fonctionnement de fahation de destruction du.® peut étre
produite par des unités internes ou externes awssitlequel se situe le projet. Le porteur du
projet devra renseigner la source documentairetgy@mis d’établir le coefficient et justifier
ce choix :

E EL=Q ELXxF CQEL

Il conviendra d’exclure toutes les émissions déjaegs en compte dans le cadre du Plan
National d’Allocation des Quotas du systeme d’égeganommunautaire des quotas de GES,
notamment en ce qui concerne I'électricité.

6 Parametres : description et suivi

Chaque année, I'entreprise enverra toutes lesnr#tons permettant d’apprécier et de justifier
la réduction des gaz a effet de serre au Ministeaegé de I'Environnement.

Tous les parameétres concernant le projet doivespieater le format suivant :
Facteur par défaut :

Parametre PRGn2o

Description Pouvoir de réchauffement global du &&ffet de serre selon le pooolg
de Kyoto pour le BO

Unité t de CQgmid t de NO

Source a utiliser CCNuUCC

Valeur a appliquer| 310 (définition du GIEC de 1995 selon les décisiprises a ce jour p
la Conférence des Parties la Convention Climat)eMaprise en comp
dans l'inventaire national des émissions de gdfehde serre.

Paramétres du projet :

Parametre Pn N,O

Description Production de R de l'usine de fabrication historique

Unité t par année

Source a utiliser Journal de production, donnégsneercialesou toutes autres mesu
applicables.

Parametre Rejn_N,O

Description Quantité de X rejetée sans mise en place de traitement deyse

thermique, (hors inspection et épreuve des stoskeleque défini da
le périmétre du projet)

Unité t par année n

Source a utiliser | Déclaration GEREP (arrété du 31 Janvier 2008) outetoautr
déclaration équivalente, a laquelle il faudra s@us le cas échéant
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guantité de BO mise a I'air dans le cadre des opérations d'ictspe e
d’épreuve des stockages.

Parametre FRE

Description Kgs de PO rejetés par tonnes de@ produites sans mise en plac
traitement de catalyse thermique

Unité Kgs de MO¢mid t de NOproduit

Source a utiliser

Les valeurs du FRE annuelleggieté un coefficient de progréses
valeurs seront précisées dans le Document Desade®rojet.

Parameétre Qi N.O E
Description Quantité de O traitée par I'installation de destruction dgON
Unité t

Fréquence de suiv

Enregistrement continu

Source a utiliser

Mesure camie par débitmétre, archivage permanent des dg
(débitmetre massique ou volumique, a détailler)

Paramétre Conc_N.O E

Description Concentration massique dgONen entrée de l'installation de destrug
de NO

Unité %

Fréquence de suiv

Enregistrement des données pdoiheure

Description des
méthodes et
procédures de
mesure a utiliser

Analyseur en ligne. Equipement a gérer dans le&sysigualité du site.

Paramétre Conc NO S

Description Concentration massique dgONen sortie de I'instiation de destructid
de NO

Unité %

Fréquence de suiv

Enregistrement des données pdoiheure

Description des
méthodes et
procédures de
mesure a utiliser

Analyseur en ligne. Equipement & gérer dans l&sysiqualité du site.

Paramétre QRej_N,O

Description Quantité de X rejetée avant la mise en place de I'équipeme
destruction de pD (t), (hors inspection et épreuve des stockadegut
défini dans le périmétre du projet)

Unité t

Fréquence de suiv

Annuelle

Description des
meéthodes et
procédures de

mesure a utiliser

Quantité de N20 émise obtenue a partir de la ptamtude NO (journa
de production) et d’un Facteur Repere d’Emissiomd des valeurs, q
integrent un coefficient de progres, seront pré&ssgans le Docume
Descriptif de Projet. $
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Parametre Q EL
Description Quantité d’électricité utilisée panbtallation de destruction
Unité KWh

Fréquence de suivi Continu avec enregistremenh giar

Description des Mesure conhue par wattmeétre. Equipement a gérer dans lecisy
méthodes et gualité du site.
procédures de

mesure a utiliser

Parametre F CO, EL

Description Coefficient d’émission de I'électricité utiliséerganstallation achetée
réseau

Unité t de CQsmid KWh

Fréquence de suivi Annuel

Description des | A justifier et a référencer au cas par cas (exndes fournisseur)
méthodes et
procédures de
mesure a utiliser

7 Autres informations

7.1 Plan de surveillance

Le demandeur du projet doit établir un « plan deveiliance », précisant les diverses
responsabilités du personnel de I'usine, les praesdutilisées pour la formation du personnel
et la vérification des parameétres pertinents dyepr€es procédures devront étre incorporées
au systéme d’assurance-qualité du site.

Tous les parametres du projet devront étre cobeetérésentés dans un tableau comme
celui-ci :

Paramétre| Symbole| Unité | Source du| Mesuré, calculé| Fréquence d Type et durée d’archivage

parametre| ou estimé la mesure | du parametre

7.2 Visibilité de la réduction des émissions de @ES8s I'inventaire national
d’émissions des gaz a effet de serre

Pour que les émissions de GES d'un projet de ce puissent étre comptabilisées dans
inventaire national d’émissions de gaz a effetsdae, et que par ce fait les réductions réelles
apportées par le projet soient prises en comptepréget doit respecter les conditions
suivantes :

Les émissions de I'activité relatives au projetveat étre prises en compte dans la catégorie 2
B 5 du format de rapportage défini dans le cadrprdtocole de Kyoto.
Les émissions du projet doivent (selon les catégate sources et les fuites associées) :

- soit étre prises automatiquement en compte dansitaire,
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- soit étre prises spécifiguement en compte (pamge par le biais de données
spécifiques déclarées annuellement a I'adminisimati
Dans un projet, les deux cas peuvent étre observes.

Pour la période antérieure a la mise en ceuvre a@jetptes émissions de GES du procédé du
projet identifié de facon individuelle doivent paivétre disponibles a partir de I'année 1990
incluse, disponible signifiant que suffisammenntbrmations étayant le niveau des émissions
de chaque année depuis 1990 sont mises a dispod@idorganisme chargé de l'inventaire.
Ces données doivent avoir recu une éventuelle bppom d’'une administration autorisée ou
fait 'objet d’une expertise.

Pour la période suivant la mise en ceuvre du prigetinformations suivantes doivent étre
disponibles :
- émissions différenciées de GES non détruitesdparposé),
- émissions de Cg provenant de la destruction des GES émis papt2dé,
- le niveau de production annuelle
- les informations explicatives des évolutions desissions autres que celles
directement liées au volume de produit fabriqué dification du procédé,
mise en place d’équipement de dépollution, etc.)

De plus, les émissions du scénario de référenes @& procéde, avant la mise en ceuvre du
projet, seront comparées aux données utilisées lilavsntaire national. En cas d'écart dans
I'estimation des données historiques, les émissigant projet seront examinées de maniére a
réconcilier éventuellement les deux estimations.

En tout état de cause, sauf a ne porter que swsalgses dont les émissions sont déterminées
par des méthodes déja agréées, la compatibilitd dethodologie avec I'inventaire national
devra faire I'objet d’une confirmation par l'inteédiaire de I'organisme chargé des inventaires
d’émission.

En annexe 1 confidentielle de ce présent documiémtis du CITEPA concernant la
meéthodologie d’estimation des émissions historicetelintégration de ces émissions au sein
de I'Inventaire francais des émissions de GES.

7.3 Exemple illustrant I'application de la méthode

Annexe 2 confidentielle de ce présent documentexemple résumant I'application de cette
méthode.
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